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UMWELTSCHONENDE
UND ENERGIEEFFIZIENTE
KALTEANLAGEN

SECON wurde im Jahr 2010 als Engineering-Dienstleister
gegriindet, um Planer, Kalteanlagenhersteller und
Betreiber bei der Umsetzung von Projekten mit brenn-
baren Kaltemitteln zu unterstitzen. Neben der reinen
Beratungstatigkeit war die Beschaffung geeigneter
Komponenten ein wesentlicher Bestandteil unserer
Tatigkeit. Hierbei kamen uns unsere Expertise auf dem
Gebiet brennbarer Kaltemittel und die hervorragenden
Beziehungen zu Komponentenherstellern zugute.

Da etablierte Kalteanlagenhersteller kein Interesse an
umweltfreundlichen Kélteanlagen mit brennbaren Kalte-
mitteln hatten und die eigene Expertise auch im Bereich

Anlagenbau vorhanden war, entschieden wir
uns dazu einen eigenen Kaltemaschinenbau
aufzubauen. Uber die Jahre haben wir unser
Produktportfolio und unsere Fertigungs-
moglichkeiten stetig ausgebaut und gelten
heute als Technologie- und Markflihrer flr
hochwertige und effiziente Flissigkeits-
kiihler mit brennbaren Kaltemitteln im
deutschsprachigen Raum.

Neben Flussigkeitskiihlern mit R290 und
R1270 in luft- und wassergekihlter Aus-
fihrung, bieten wir subkritische CO2-
Aggregate, R290-Warmepumpen, Booster-
Warmepumpen mit R600a, Luftkalte-
anlagen, Rulckkihlsysteme und Hydraulik-
module an. Abgerundet wird unser Portfolio
durch unseren Sonderanlagenbau und den
Bau von eigenen Systemsteuerung auf Basis
von Siemens S7.



Aus dem Wissen heraus, dass bereits heute
nahezu alle kaltetechnischen Anwendungen mit
natdrlichen Kaltemitteln effizient, sicher und
wirtschaftlich sinnvoll abgebildet werden kénnen,
engagieren wir uns innerhalb verschiedener
Vereinigungen, die sich zum Ziel gesetzt haben
Uber die Vorteile natilrlicher Kaltemittel aufzu-
klaren.

UNSERE PHILOSOPHIE

Fir uns ist der Schutz unserer Umwelt nicht nur
eine Redensart, sondern eine Verantwortung
und Unabdingbarkeit, um nachfolgenden
Generationen gerecht zu werden. Aus diesem
Grund haben wir uns dazu verpflichtet
ausschlieBlich natdrliche Kaltemittel zZu
verwenden. Neben den bekannten Kohlen-
wasserstoffen, wie R290 (Propan), R1270
(Propen) und R600a (Isobutan), setzen wir auch
R744 (CO2) und Luft (R729) als Kaltemittel ein.

Bereits seit 2015 engagieren wir uns eindringlich
bei der Aufklarung Uber die verheerenden,
umweltschadlichen Auswirkungen, welche durch
HFO-Kaltemittel verursacht werden. Umwelt-
schutz ist ein essenzieller Aspekt in unserem
gesamten unternehmerischen Handeln.

Neben dem Schutz unserer Umwelt legen wir
groBten Wert auf ein Arbeitsklima, welches die
einzelnen MitarbeiterInnen wertschatzen und
Ihnen die Mdglichkeit zur Weiterentwicklung der
persdnlichen Fahigkeiten gibt. Wir leben
flache Hierarchien und setzen auf die Selbst-
verantwortung und Begeisterung unserer
MitarbeiterInnen. Dies ist auch die Basis flr
unser stets partnerschaftliches und I6sungs-
orientiertes Verhaltnis zu unseren Kunden und
Lieferanten.
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SPEZIALIST FUR NATURLICHE KALTEMITTEL ) ]
Wir arbeiten ausschlieBlich mit natirlichen Kalte- ‘: e
mitteln und sind der einzige Hersteller, welcher bereits ni
seit Uber 10 Jahren seriennahe Fllssigkeitskihler mit p—
reinen Kohlenwasserstoffen (R290 / R1270 / R600a) e
anbietet. Mit unseren Geraten koénnen Sie Ihre
Verantwortung flr unsere Umwelt wahrnehmen und secon

zukunftssicher investieren.

DEUTSCHES ENGINEERING

Qualitat, Zuverlassigkeit und Effizienz sind flr unser
gesamtes Portfolio die oberste Designpramisse. Mit
unserer eigenen Entwicklungsabteilung sorgen wir flr
die Umsetzung deutscher Industriestandards.

Durch den eigenen Gehduse- und Schaltschrankbau,
sowie Inhouse-Programmierung kdénnen wir unsere
Qualitatsstandards unabhangig von Zulieferern
gewahrleisten.

PROJEKTBEZOGENE AUSLEGUNG

Alle unsere Gerdte werden auf Ihre projektbezogenen
Betriebsbedingungen ausgelegt, sodass Sie im Gegen-
satz zu Standardkaltwassersatzen immer eine auf
Ihren Anwendungsfall optimierte L6sung erhalten.

Dadurch wird eine optimale Energieeffizienz und beste
Performance fur Ihre Anwendungen gewahrleistet.




FLEXIBILITAT UND ANPASSBARKEIT

Durch unsere modularen Gehdusekonzepte, die hohe
Wertschoépfungstiefe unserer Fertigung und unser
umfassendes Portfolio an Komplementdrprodukten
kdénnen wir Ihnen bedarfsgerechte Lésungen anbieten,
ohne dass Sie einschrankende Kompromisse eingehen

— mussen.
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BEWAHRTE SICHERHEIT

Da wir vorrangig brennbare Kaltemittel einsetzen,
kommt der Sicherheitskonzeption und der ein-
gesetzten Sicherheitstechnik eine besondere Bedeu-
tung zu. Unsere Sicherheitskonzepte sind langjahrig
bewahrt und erprobt, sodass Sie umweltfreundliche
und energieeffiziente Kaltemittel ohne erhdhtes Risiko
einsetzen kénnen.

RUNDUM-SERVICE

Wir stehen Ihnen mit unserem gesamten Team von
ausgewiesenen Spezialisten von der Anlagenkonzeption,
Uber die Fordermittelbeantragung, bis hin zur
Inbetriebnahme und Einregulierung Ihrer Anlagen zur
Verfligung. Unser After-Sales Service umfasst einen
eigenen Werkskundendienst, sowie verschiedene
Fernzugriffsoptionen.



SERVICE

WIR STEHEN IHNEN VON DER KONZEPTION

BIS ZUR WARTUNG ZUR SEITE

PRODUKTION
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TECHNISCHE BERATUNG
& PLANUNG
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Wir sind mit unseren Produktionsstandorten
im stetigen Austausch und kdénnen, bedingt
durch eine hohe Fertigungstiefe, Weiterent-
wicklungen sehr zeithah in unsere Produkte
mit einflieBen lassen. Stete Qualitatskontrollen,
sowie ein abschlieBender Prifstandlauf Ihrer
Maschine, sind fester Bestandteil unseres
Fertigungsprozesses.

Auch in Bezug auf die Fertigung gewinnt
unser Hauptsitz in Gondelsheim immer mehr
an Bedeutung. Neben dem traditionell in Gon-
delsheim angesiedelten F+E und dem Bau von
Prototypen, fertigen wir hier nun auch Klein-
serien und Sonderbauanlagen.

Ihr Projekt beginnt bei uns bereits in der
Konzeptionsphase. Mit unserem Team aus
Technikern und Ingenieuren unterstitzen wir
Sie bei der Auswahl des flir Sie passenden
Anlagekonzeptes, der richtigen Standortwahl,
sowie der Planung. Wir konzipieren dabei
unsere Maschinen auf Grundlage Ihrer
Bedurfnisse und beraten Sie gerne (ber
Férdermdglichkeiten fur Ihr System.

Wahrend der Auftragsphase erhalten Sie von
uns, entsprechend dem Fertigungsstand, alle
relevanten und von Ihnen benétigten Unterla-
gen, um eine optimale Einbindung unserer
Produkte in Ihr System zu gewahrleisten.



SUPPLY CHAIN CONSULTING
& STRUKTURMANAGEMENT
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AFTER SALES

Unsere Starken liegen in der Optimierung der
Supply Chain Prozessen, sowie im Struktur-
und allgemeinen Projektmanagement. Wir
verstehen uns als externer Berater, der als
AuBenstehender Ihr Projekt unter einem
anderen Blickwinkel betrachtet. Schwachstel-
len kénnen leichter identifiziert werden, was
zu aktiven Kostensenkungen und Produktions-
steigerungen beitragen kann.

Sie profitieren von unseren langjahrigen und
partnerschaftlichen Beziehungen zu namhaf-
ten Herstellern und Zulieferern. Aufgrund der
gepflegten Verhaltnisse sind wir in der Lage
Ihnen mit Verbindlichkeit die notwendige
Sicherheit bei der Umsetzung Ihrer Projekte
zu gewahrleisten. Um einen dauerhaft
hohen Qualitatsstandard aufrechtzuerhalten,
verwenden wir flir unsere Maschinen
ausschlieBlich qualitativ hochwertige Kompo-
nenten von etablierten Herstellern.

Ihr Projekt ist fir uns nach der Auslieferung
der Anlagen nicht abgeschlossen. Unsere
Leistungen erstrecken sich von der Inbetrieb-
nahme, Uber Wartungen Ihrer Maschinen bis
hin zu Serviceeinsatzen im Bedarfsfall.

Wir bieten Ihnen bei mdglichen Problemen
rund um die gelieferten Systeme unsere
Unterstlitzung an. Bei Bedarf erhalten Sie
auch darliber hinaus weitere technische
Unterstltzung sofern sich Ihre Anforderungen
vor Ort &ndern und Anpassungen vor-
genommen werden mussen.




NATURLICHE KALTEMITTEL

DIE NACHHALTIGE ZUKUNFT

Da wir unserer Verantwortung fir die nachfol- Neben den bekannten Kohlenwasserstoffen, wie
genden Generationen gerecht werden wollen, R290 (Propan), R1270 (Propen) und R600a (Iso-
haben wir uns selbst dazu verpflichtet butan), setzen wir auch R744 (CO2) und Luft
ausschlieBlich natirliche Kaltemittel zu ver- (R279) als Kaltemittel ein.

wenden.

VORTEILE VON KOHLENWASSERSTOFFEN

Hervorragende thermodynamischen Eigenschaften
Geringe Kaltemittelfillmengen

Sehr gute Materialvertraglichkeit

Nicht toxisch und keine hohen Drucklagen

Keine Wassergefahrdung

Kein ODP

Vernachlassigbar kleiner GWP mit < 0,02

Sicher anwendbar mit bewahrtem Sicherheitskonzept

"Es gibt keine Kélteanwendung, die heute nicht aus-
reichend mit natdrlichen Kéltemitteln abgedeckt werden
kann und somit auch keinen vernlnftigen Grund,
weiterhin synthetische Kéltemittel einzusetzen."

Joachim Schadt Geschéftsfiihrer
SECON GmbH



UNSERE STANDORTE

' HAUPTSITZ

Q VERTRIEBSPARTNER

' PRODUKTIONSPARTNER

An unserem Hauptsitz in Gondelsheim agieren sowohl
der Vertrieb als auch das Projekt-Engineering. Auch die
die stetige Weiterentwicklung unserer Anlagen wird von
hier aus erarbeitet.

Zudem gewinnt unser Hauptsitz in Bezug auf die Ferti-
gung unserer Anlagen immer mehr an Bedeutung. Der
Aufbau unserer eigenen Produktionsstatte flir standar-
disierte Kleinserien, den Prototypen- und Sonderbau-
projekte sowie der Ausbau unserer Forschungs- und
Entwicklungsarbeit ist in vollem Gange.




PRODUKTUBERSICHT

UNSERE VIELFALTIGEN PRODUKTE
BIETEN DIE OPTIMALE LOSUNG
FUR IHRE BEDURFNISSE

FLUSSIGKEITSKUHLER

Die hervorragenden thermodynami-
schen Eigenschaften von R290 und
R1270, in Kombination mit einer auf
Energieeffizienz ausgelegten Kompo-
nentenauswahl gewahrleisten beste
Wirkungsgrade und tragen ent-
scheidend zur Reduzierung Ihrer
Betriebskosten bei.

WARMEPUMPEN

Sowohl in reversibler als auch in hydrau-
lisch reversibler Ausfiihrung heizen
unsere Warmepumpen effizient und
umweltfreundlich. Unser Portfolio bietet
mit Luft-Wasser und Wasser-Wasser
Warmepumpen die optimale Lésung flr
Ihre Anwendung.

TIEFKUHLAGGREGATE

Unsere subkritisch arbeitenden CO-2-
Aggregate stellen die ideale Erganzung
zu unseren Kaltsoleerzeugern dar. Von
sogenannten Rumpfaggregaten bis hin
zu Verbunden mit bis zu 5 Verdichtern
erhalten Sie eine breite Leistungs-

palette.




LUFTKALTEANLAGEN

Mit den von MIRAI Intex produzierten
Kaltluftmaschinen runden wir unser
Portfolio an umweltfreundlichen Lésun-
gen im Temperaturbereich von -40 °C
bis -160 °C ab. Luft ist das naturlichste
aller Kaltemittel und stellt keinerlei
Anforderungen an die Aufstellungsum-

gebung.

RUCKKUHLER

Mit einer breiten Auswahl an Industrie-
ruckkihlern bieten wir den optimalen
Komplementar zu unseren wasserge-
kUhlten Kaltwasser- und Kaltsoleerzeu-
gern an. So stellen Sie sicher, eine opti-
mal abgestimmte und betriebssichere
Gesamtlosung zu erhalten.

KOMPLEMENTARPRODUKTE /
SONDERBAU

Neben dem Bau von Sonderanlagen in
Kleinserienstiickzahlen bieten wir
verschiedene Komplementarprodukte
wie Hydraulikmodule, Luftkihler und
Gaswarnsysteme an. Unsere System-
steuerungen aus eigener Fertigung
runden das Produktportfolio ab.
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FLUSSIGKEITSKUHLER
LUFTGEKUHLT

HELIOS

Die Baureihe HELIOS wurde zur Abdeckung kleinerer Leis-
tungsbereiche entwickelt. Die Iuftgekihlten Gerate sind
standardmaBig in einkreisiger Ausflihrung. Die gréBeren
Modelle kénnen optional auch mit zwei separaten Kreisldaufen
ausgeflihrt werden. Als Verdichter kommen halbhermetische
Hubkolbenverdichter, welche speziell fiir die Anwendung mit
brennbaren Kaltemitteln entwickelt wurden, zum Einsatz. Die
Leistungsregelung erfolgt stufenlos Gber Inverter.

20 60
kW HT (+15°C)

15 50
KW AC (+7°C)

10 35
kW MT (-8°C)

5 20

LT (-25°C)

EOS

Die Baureihe EOS deckt mit ihrer kompakten BaugréBe den
mittleren Leistungsbereich ab. Die luftgekiihlten Flissigkeits-
kihler sind standardmaBig mit zwei getrennten Kaltemittel-
kreisen ausgestattet. Optional kdénnen die Modelle auch
einkreisig ausgefihrt werden. Zusatzlich kénnen die Maschi-
nen durch eine Vielzahl von Optionen an fast alle projektspe-
zifischen BedUrfnisse angepasst werden.

60 170
KW HT (+15°C)

50 150
KW AC (+7°C)

40 110
kW MT (-8°C)

25 70

kW LT (-25°C)




STRATOS VP

Die Baureihe STRATOS VP ist das Zugpferd unter den SECON
Baureihen der luftgekihlten Flissigkeitskiihler. Sie deckt
einen sehr weiten Leistungsbereich in nahezu allen Anwen-
dungsbereichen ab und kann durch eine Vielzahl von
Optionen an fast alle projektspezifischen Bedlrfnisse ange-
passt werden. Bei Modellen mit zwei bis vier Kaltemittel-

170 900
kW HT (+15°C)

150 850
kW AC (+7°C)

120 570
kW MT (-8°C)

90 260
kW LT (-25°C)

kreislaufen lasst sich die Systemeffizienz zudem durch
unsere eigens entwickelte Option ,Efficient-Flow"™ auch
hydraulisch auf ein Maximum optimieren.
STRATOS VSP
250 1.200
kW HT (+15°C)
230 1.600
kW AC (+7°C)
190 1.100
kW MT (-8°C)

Die Baureihe STRATOS VSP umfasst luftgeklhlte Flissigkeits-
kihler im oberen Leistungsbereich. Sie deckt mit Leistungen
von 200 kW bis 1.200 kW ein sehr weites Einsatzgebiet ab,
das von groéBeren gewerblichen Anwendungen Uber den
Prozesskihlungs- und Klimatisierungsbereich bis hin zu
industriellen Anwendungen reicht. Die Gerate der STRATOS
VSP Baureihe besitzen je nach BaugréBe ein oder zwei unab-
hangige Kaltemittelkreislaufe mit jeweils einem Kompakt-
schraubenverdichter mit ECO-Funktion. Die Leistungsrege-
lung erfolgt stufenlos mittels Inverter.




STANDARD OPTIONEN

MODELLABHANGIG HABEN WIR DIE MOG__LICHKEIT
EINE VIELZAHL AN OPTIONALEM ZUBEHOR IN
UNSEREN ANLAGEN ZU INSTALLIEREN.

Nachfolgend ist ein Auszug aus der Auflistung
der moglichen Optionen aufgefiihrt:

Primarpumpe: geregelt oder ungeregelt, als Einzelpumpe oder redundante Variante
Efficient-Flow: Motorgesteuertes Verdampferventil oder Pumpe je Kreislauf
Pufferspeicher in verschiedenen GréBen, auch mit Ausdehnungsgefal3 erhaltlich
Integriertes oder separates Freikiihimodul

Enthitzer zur Abtauung oder Warmwassererzeugung

Voll- oder Teilkondensator zur Warmertckgewinnung in einer Seriell- oder Parallelanordnung

Servicesteckdose und Innenbeleuchtung im Schaltschrank

HOCHWERTIGE
KOMPONENTEN

Sie profitieren von unseren langjahrigen
Beziehungen zu namhaften europaischen
Herstellern. Um einen dauerhaft hohen
Qualitatsstandard gewahrleisten zu
kénnen, verwenden wir flr unsere
Maschinen ausschlieBlich qualitativ hoch-
wertige Komponenten von etablierten
Herstellern.

Uber die Jahre entwickelte sich ein part-
nerschaftliches Verhaltnis, welches dazu
fuhrt, dass technische Weiterentwicklun-
gen gemeinschaftlich vorangetrieben
werden. Dadurch sind wir in der Lage,
Ihnen die notwendige Sicherheit bei der
Umsetzung Ihrer Projekte zu bieten.

14
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FLUSSIGKEITSKUHLER
WASSERGEKUHLT

KRONOS WDP

Die wassergeklhlten Flussigkeitskihler der Bau-
reihe KRONOS WDP besitzen ein geschlossenes
Maschinengehduse und sind standardmaBig fur die
Aufstellung im Innenbereich konzipiert. Mit dem
optional erhaltlichen Wetterschutzgehdause kann
die Aufstellung auch im AuBenbereich erfolgen.

Die Modellreihe KRONOS WDP ist mit zwei halbher-
metischen Hubkolbenverdichtern ausgestattet.
Sowohl verdampfer- als auch verflissigerseitig
kommen entsprechende Dualplatten zum Einsatz,
wodurch beide Kaltemittelkreislaufe in einen
hydraulischen Kreislauf zusammengefthrt werden.

50 500
kW HT (B 15°C / W 45°C)

30 490
KW AC (B 7°C / W 45°C)

20 320
kW MT (B -8°C / W 45°C)

10 130
kW LT (B -25°C / W 45°C)




KOMPAKT CHILLER FXP

Die Kompakt-Chiller der Baureihe FXP sind beson-
ders platzsparende wassergekiihlte FlUssigkeits-
kihler. Sie sind ausschlieBlich flr die Aufstellung
im Innenbereich konzipiert. Betrieben werden
kdnnen Sie sowohl als Einzelgerat als auch im
hydraulischen Verbund, bestehend aus mehreren
Kompakt-Chillern.

Die Module eignen sich ideal fir Retrofit-Anwen-
dungen in Bestandsgebauden mit sehr begrenzten
Einbringungsmoglichkeiten. Die Baureihe zeichnet
sich durch auBerst geringe Kaltemittelfillmengen
aus. Die bendtigte Kaltemittelfillmenge variiert je
nach Modell zwischen 0,7 und 2,5 kg, was eine
Aufstellung unter Erdgleiche erleichtert.

50 500
kW HT (B 15°C / W 45°C)

30 490
kW AC (B 7°C / W 45°C)

20 320
kW MT (B -8°C / W 45°C)




WARMEPUMPEN
SOLE-WASSER

HERAS WDP 30 500

Die Sole-Wasser-Warmepumpen der Baureihe KW B 0°C / W 35°C

HERAS WDP koénnen bis zu einer Warmwassertem-

peratur von 60 °C betrieben werden. Sie besitzen 30 330

ein geschlossenes Maschinengehause und sind

standardmaBig fiir die Aufstellung im Innenbereich kw B 0°C / W 45°C

konzipiert. Mit dem optional erhaltlichen Wetter-

schutzgehduse kann die Aufstellung auch im 15 270

AuBenbereich erfolgen.
kw B 0°C / W 55°C

Die Modelreihe HERAS WDP ist auch als Boos-

ter-Warmpumpe fir den Hochtemperaturbereich

bis 80 °C erhaltlich. Hierbei darf die Temperatur

der Warmequelle 20 °C nicht unterschreiten

R600a



LUFT-WASSER
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HERAS LWP 20 570

Die Luft-Wasser-Warmepumpen der Baureihe KW A 2°C / W 35°C

HERAS LWP decken einen sehr weiten Leistungs-

bereich ab und kénnen durch eine Vielzahl von 15 540
Optionen an fast alle projektspezifischen Bedurf-

nisse angepasst werden. Die Leistungsregelung kw
der halbhermetischen Hubkolbenverdichter ist

stufenlos mittels Inverter realisiert. 15 450

A 2°C / W 45°C

Der Iuftbeaufschlagte Warmelbertrager besteht kw A-7°C /W 35°C

aus einem Coil mit Kupferrohren und Aluminiumla-
mellen, deren Lamellenabstand so bemessen ist,
dass der Warmelbergang maximiert und die
Gerauschbelastung verringert wird. In einer rever-
siblen Ausfihrung kann entweder warmes Wasser
zum Heizen oder kaltes Wasser zum Kuhlen
erzeugt werden.




CO2-AGGREGATE
VERBUNDANLAGE

CARBON DX 40 %

Die solegekihlten CO2-Aggregate der Serie KW
CARBON DX sind zur Aufstellung in Maschinenrdu-

men konzipiert und besonders fir Tiefkiihlanwen-
dungen mit Direktverdampfung in gewerblichen
und industriellen Bereichen geeignet. Alle Einhei-
ten werden bereits im Werk montiert und allen
erforderlichen Druckproben sowie umfangreichen
Qualitatsprifungen unterzogen. Die einzelnen
Packaged-Units werden mit Ol (First-Charge) und
Schutzgas beflillt ausgeliefert.

Als Sonderausfihrung koénnen diese auch zur
AuBenaufstellung mit Wetterschutzgehduse ange-
boten werden. Das robuste und kompakte Maschi-
nengestell besteht aus verzinkten und beschichte-
ten Stahlblechprofilen in dem bis zu vier Verdichter
verbaut werden kdénnen. Der Schaltschrank und
die einzelnen Maschinenkomponenten sind eben-
falls auf dem Maschinengestell montiert, verrohrt
und verkabelt.




RUMPFAGGREGAT

SMART FREEZE EASY 3 22

Die solegekuhlten, subkritischen CO2-Aggregate KW

der Serie Smart Freeze Easy sind zur Aufstellung in
Maschinenraumen konzipiert und besonders flir
Tiefkihlanwendungen mit Direktverdampfung in
gewerblichen und industriellen Bereichen geeignet.
In einem robusten und kompakten Gestell ist der
Verdichter oberhalb des Flissigkeitssammlers
montiert.

Der VerflUssiger ist als Thermosyphon angeschlos-
sen und verfligt optional Uber ein elektrisches
Kihlwasserregelventil zur Regelung des Verflussi-
gungs- und des Stillstanddrucks. Die Druckstufe
betrdgt dabei standardgemaB 30 bar auf der
Niederdruckseite und 53 bar auf der Hochdruck-
seite, wobei Ausfiihrungen bis 90 bar optional
erhaltlich sind. Als Sonderausfiihrung koénnen
diese auch zur AuBenaufstellung mit Wetterschutz-
gehause angeboten werden.
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RUCKKUHLER

ADIABATE RUCKKUHLER

70 900

kw W30/35 bei 35°C

Unsere adiabate Rickkuhler stellen die optimale Lésung dar, wenn niedrige Fluidtemperaturen
bendtigt werden und der Wasserverbrauch sowie die Betriebskosten geringgehalten werden
sollen. Im Gegensatz zu vielen anderen Systemen am Markt werden die Lamellenpakete nicht
direkt bespriiht, hingegen wird die Feuchtigkeit der angesaugten Luft erhéht. Durch diesen
Effekt wird die Luft vor Eintritt in den Warmetauscher abgekihlt und flihrt zu einer erheblichen

Leistungssteigerung.

Niedrige Systemtemperaturen durch

Vorkiihlung der Zuluft

Zur Optimierung des adiabaten Rulck-
kihlers werden zusatzliche Cellulose-
Paneele direkt vor den Lamellen-
paketen angebracht. Die Uberschiissige
Feuchtigkeit wird zunachst auf-
genommen und dann wieder an die
durchstrémende Luft abgeben. Durch
dieses zweifach wirkende System sind
Befeuchtungsgrade bis zu 85 % r. F.
madglich. Je nach relativer Feuchtigkeit
der Umgebungsluft ist mit unserem
System eine adiabate Kihlung der
angesaugten Luft bis zu 11 K mdglich.

Vorteile adiabater Riickkiihler

Sehr geringer Wasserverbrauch:
80-90 % Einsparung im Vergleich zu konventionellen Kihltirmen

1— 35°C
) ) )
35°C 24°C 32°C

ZIN >l o~ ~

|—> 30°C

Hoher Umschaltpunkt von Trocken- auf Nassbetrieb bei 23-25 °C

Hygienischer Betrieb ohne Aerosole und Zirkulationswasser
GUlnstiger Betrieb, da eine einfache Wasserenthartung ausreichend ist
Sehr groBes Anwendungsspektrum durch Vielzahl von Modellen und BaugréBen

Geringeres Gewicht im Vergleich zu Kihltirmen und Hybridkthlern,
wodurch eine Dachaufstellung maoglich ist



HOCHTEMPERATUR RUCKKUHLER

30 1900

kw W50/80 bei 35°C

Wir bieten unsere Hochtemperaturriickkihler in vertikal und horizontal ausblasenden Aus-
fuhrungen an. Alle Gerdte sind in gerdauschoptimierter Ausfihrung erhaltlich, werkseitig
komplett montiert, auf Dichtigkeit gepriift und einem Funktionstest unterzogen. Bei den hori-
zontal ausblasenden Rickkthlern ist das Gehause aus Aluminiumblechen gefertigt. Bei den
vertikal ausblasenden m-féormigen Geraten ist bereits serienmaBig die gesamte Konstruktion
aus Edelstahl gefertigt. Die Konstruktions- und Verkleidungsbleche sowie die Ventilatoren-
bleche werden wahlweise aus Aluminium oder aus Edelstahl angefertigt.

TROCKENRUCKKUHLER

20 1200

kw W40/45 bei 35°C

Unsere Rickklhler sind in verschiedenen Ausfitihrungen zum einen in V-Form und als Tisch-
oder Wandrlckkthler sowie als Sonderbau erhaltlich. Alle Gerate sind in gerauschoptimierter
Ausfuhrung erhaltlich, werkseitig komplett montiert, auf Dichtigkeit geprift und einem
Funktionstest unterzogen. StandardmaBig sind die Gehause aus Aluminiumblechen gefertigt.
Bei v-férmigen Geraten ist bereits serienmaBig die gesamte Konstruktion aus Edelstahl
gefertigt. Die Konstruktions- und Verkleidungsbleche sowie die Ventilatorenbleche werden
wahlweise aus Aluminium oder aus Edelstahl angefertigt.
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SONDERANLAGEN

An unserem Standort in Gondelsheim verfligen
wir neben unserem eigenen Prototypenbau auch
Uber die Moglichkeit der Herstellung von
kunden- oder projektspezifischer Sonderanlagen
fir Kleinserien und F+E-Projekte. Selbstver-
standlich verwenden wir auch im Sonderanla-
genbau ausschlieBlich natlrliche Kaltemittel.

Dieses Angebot richtet sich hauptsachlich an
Anlagen- und Maschinenbauer, die nach einer
individuellen Ldésung zur kaltetechnischen
Versorgung Ihrer Anlagen und Prozesse suchen,
sowie an institutionelle Betreiber von kalte- und
warmetechnischen Anlagen. Folgend bieten wir
nachstehende Anlagentypen an:

. Containeranlagen als modulare Kélte- und Warmeerzeugungseinheiten

. Containeranlagen als eigenstandige Kalte- und Warmeerzeugungszentralen zur AuBBen-

aufstellung, inkl. Schaltanlagen und zentraler Hydraulikkomponenten und Steuerung

. OEM-Aggregate zur Integration in kundenseitige Anlagen oder Systeme

mit oder ohne Steuerung

Bei Containeranlagen kénnen die Containermo-
dule auch durch den Kunden beigestellt werden.
Ausstattung und Ausbaustufen kénnen individu-
ell abgestimmt werden.




HYDRAULIKMODULE

. . . . =) _7__b-y:—f—k;:.':::7{{:-I'.l.—_-—',‘—m-it__.
Die Integration innerhalb von Gebauden e : ol

und Kaltemaschinen von ausreichend
dimensionierten Hydraulikkomponenten f
und insbesondere den Speichern ist meist 1 i | a
begrenzt, daher bieten wir eigen-

standige Hydraulikmodule mit Wetter-
schutzgehduse fur den AuBenbereich . ;
an. Zudem reduzieren die werkseitig - , il Ca———
gefertigten Hydraulikmodule die erfor-
derlichen Personalressourcen auf der
Baustelle sowie die Rist- und Arbeits-

zeiten. “

SYSTEMSTEUERUNG

= ==
Wir bieten als Erganzung zur Einbringung mehrerer
. 5& Anlagen eine Ubergeordnete Systemsteuerung in
% 4 einem separaten Wandschaltschrank mit Touch-HMI 7%
(3] O an. Diese kann von bis zu sechs FlUssigkeits-

kihlern bzw. Warmepumpen sowie peripherer
Hydraulikkomponenten ansteuern.

Das SPS-Fabrikat Siemens Typ S7-1200 bildet die
Basis, welches die einzelnen Chiller anfordert und
verwaltet. Neben dem Betriebsstundenausgleich und
' der Redundanzschaltung Ubernimmt die Systemsteu-
erung die Ubergeordnete Leistungsregelung aller
angeschlossenen Gerate in Abhangigkeit der gemein-
samen Vor- und Ricklauftemperatur und alternativ
der Speichertemperaturen.

Weitere Steuermdaglichkeiten:

Ansteuerung der externen Primarpumpen im Kalt- und Kihlwasserkreislauf
Ansteuerung des Rickkuhlers

Ansteuerung eines 3-Wege-Ventils zur Anfahrschaltung bzw. Temperaturhochhaltung
im Ruckkihlkreis

Kommunikationsschnittstelle zu ggf. vorhandenen GLT-Systemen

Als Bus-Schnittstelle steht standardmaBig Modbus-RTU mit erweitertem Datenpunktumfang zur
Verfligung. Als optionale Schnittstellen stehen Modbus-TCP, BACnet IP, Profinet-IP und Profibus-DP zur
Verfligung.

Die erforderlichen Feldgerate wie FlUhler, Ventile oder Pumpen sind bauseits bereitzustellen und zu
montieren, wobei die steuerungstechnische Auswahl der Feldgerdte in Abstimmung mit SECON zu
erfolgen hat. Daruber hinaus gehende Anforderungen kdnnen optional als Sonderschaltschrank
angeboten werden.
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FERNUBERWACHUNG (SRMS)

Das Secon-Remote-Monitoring-System ist ein Ferniberwachungssystem auf Basis eines
Modbus-RTU Gateways, welches sich entweder Uber LTE oder Uber LAN mit einem sicheren VPN-
Tunnel und eigener Cloud verbindet.

Cloudbasiert sind umfangreiche Funktionen inkl. Datenaufzeichnung und Alarmmanagement mit
flexiblen Benachrichtigungsmaoglichkeiten verfligbar, die eine umfangreiche Uberwachung und
Fehlerdiagnose ermdglichen.

Das Gateway belegt die Modbus-RTU Schnittstelle der angeschlossenen Gerate, sodass diese
anderweitig nicht mehr zur Verfligung steht, solange das SRMS genutzt wird. Die Abrechnung der
etwaigen Mobilfunk- und Cloudkosten erfolgt pauschal flir jeweils 24 Monate, variabel je nach
Umfang der zu Uberwachenden Gerdte.

BAFA-FORDERUNG

ALLE UNSERE FLUSSIGKEITSKUHLER UND WARMEPUMPEN SIND
UBER DAS FORDERPROGRAMM FUR KALTE- UND
KLIMAANLAGEN DES BAFA FORDERFAHIG.

Im Rahmen der Nationalen Klimaschutz- BAFA-Betriebspunktes zu bertcksichtigen, das
initiative werden stationare Kalte- und bedeutet Lufteintritt am Verflussiger = 35 °C
Klimaanlagen und Warmepumpen, mit einer (bei luftgeklihlten Kaltwassersatzen) bzw.
Kélteleistung von 2 bis 600 kW geférdert, Soleeintritt am Verflissiger = 30 °C (bei
die mit nicht halogenierten Kalte- flissigkeitsgekiihlten Kaltwas-
mitteln betrieben werden, wenn sersatzen) sowie Soleaustritt am
diese neu eingerichtet, bzw. Verdampfer = +7 °C (AC) bzw.
neu installiert werden oder nur -8 °C (NK) und einer Verdichter-
die Kalteerzeugungseinheit neu frequenz von 50 Hz. Bei Verdich-
erstellt wird, jedoch das Kihl- tern, welche mit einem Inverter
mittelsystem (Wasser-, Sole-, Luft- geregelt werden, ist die Kalteleis-
verteilsystem) bestehen bleibt. Bei tung bei einer Frequenz von
der Berechnung der forderfahigen 67 Hz zu berechnen.

Kélteleistung sind die Vorgaben des



LUFTKALTEMASCHINEN

OFFENE
KREISLAUFSYSTEME

Kaltemaschinen mit offenem Kreislauf versor-
gen den Kuhlraum direkt mit Luft, wodurch
Verdampfer und zuséatzliche Ventilatoren in der
Kihlkammer Uberflissig sind. Hierdurch redu-
ziert sich bei unserem System die erforderliche
System-Kalteleistung.

Eine noch gravierendere Reduzierung der
erforderlichen System-Kalteleistung ergibt sich
durch unser einzigartiges Entfeuchtungssystem
(HED - Humidity Extraction System), welches
rein mechanisch funktioniert und die, ansons-
ten erforderliche Warmeenergie zur Abttauung
Uberfllissig macht.
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EINFACH

REINSCHAUEN

Fordern Sie unsere Miraibroschiire
an oder laden Sie sich die digitale
Version direkt herunter.

GESCHLOSSENE
KREISLAUFSYSTEME

Bei den geschlossenen Maschinen zirkuliert
die kalte Luft nur innerhalb der Kaltemaschine
in einem geschlossenen Kreislauf. Aus diesem
Grund sind geschlossene Maschinen mit
einem zusatzlichen Warmetauscher fir das
Sekundarmedium ausgestattet. Auf Grund der
niedrigen Nutztemperaturen kommen hier
vorrangig Silikon6éle zum Einsatz. Demnach
hat MIRAI alle Maschinen auf die Verwendung
mit Silikondl optimiert.

MIRAI Cold-Maschinen mit geschlossenem
Kreislauf lassen sich nicht nur bei neuen
Installationen einfach integrieren, sondern
kénnen auch als Retrofit-Anlagen eingesetzt
werden, um konventionelle, umweltbelastende
und vor allem betriebskostenintensive Kalte-
technik zu ersetzen. Die MIRAI Cold-Kalte-
anlage mit geschlossenem Kreislauf sind als
Plug & Play Losung flr Ultratief-Temperaturen
einsetzbar.

MC 23 C/W/T
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